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ÅTema 
Energi21  

 Verdiskaping 

Ambisjoner og målsetting 

Realisering av strategien 



Prioriterte områder for  økt 
verdiskaping og for å møte 
klima- og energimål.  
Styrket strategisk og  
anvendt forskning   

Identifikasjon  av industrielle 
ambisjoner, komparative 
fortrinn  og FoU-utfordringer 

Grunnlag for løft og  
etablering av moment  
næringen, forsknings-  
og utdanningsmiljøer   

Strategiprosess  
Energi21 ï et skritt videre (3)  



6 Prioriterte områder for styrket innsats  
 



6: Energiutnyttelse ï konvertering av 
lavtemperatur varme til el  

Hvorfor satse? 

Å Vesentlig bidrag til 
energieffektivisering  

Å Utnyttelse av spillvarme - stort 
potensial i Norge   

Å Relevant for utnyttelse av flere 
lavtemperaturkilder  

 

Teknologi- og temaområder  

Å Produksjon av el fra lavtemperatur 
varme  

 

 

 



 



Energieffektivisering: 

Økonomiske og miljømessige gevinster 

Å 40 mrd kr pr år i verdiskaping  

 

Å 16 Twh pr år i spart energi 

 

Å Økt konkurranseevne 

 

Å Samfunnsøkonomisk 

 

Å Forsyningsikkerhet 

 

Å Industrielle muligheter 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

Bilde: Siemens 



Utfordring:  

Utvikle bransjeoverskridende teknologi og kunnskap  

Å Utvikle system og løsninger  

 

 

Å Utvikle energioptimale industriklynger   

 

 

Å Ny forståelse for grunnleggende fenomener i 

materialer og utstyr 



Utfordringer:  

Utvikle bransjeoverskridende teknologi og kunnskap  

Å Utvikling av komponenter og materialer  

 

Å Utvikle kompetanse  

 

Å Utvikle metodikk og verktøy for analyser 

 

Å Utvikle standarder for måling  
 



Utfordringer:  

Utvikle bransjespesifikk teknologi og kunnskap  

Kraftforedlende industri  

 

ïEnergieffektiv produksjon 

 

ïKompetanse om kompleksitet 

 

ïSpillvarme, industriklynger 



Utfordringer:  

Utvikle bransjespesifikk teknologi og kunnskap 

Kjemisk Industri og Raffinerier 

ï  Varmetap  

ïOvnseffektivitet  

ïKraftvarme  

ïKatalysatorerteknologi 

ïInnovative separasjonsmetoder  

ïAlternative råstoff 

ïNye reaktor- og prosesskonsept 
 

Bilde: Siemens 



Utfordringer:  

Utvikle bransjespesifikk teknologi og kunnskap  

Næringsmiddel og Øvrig industri 

ïEffektive kjøle- og fryseprosesser  

 

ïVarmepumpings-systemer for settefisknæringen  

 

ïNye membrankonsept for separasjonsprosesser 

 

ïKonsept og teknologi for utnyttelse av restråstoff  



Realisering og tiltak (1)    

Styrket innsats på 6 teknologi- 

og temaområder 

 

ïØkte forskningsmidler til prioriterte 

områder  

ïEtablere nytt FME på energisystem 

ïØkt støtte til test- og 

demonstrasjonsanlegg 

 

 

 



Fremme industriens involvering 

og innovasjonsevne 

 

ïRegulatoriske virkemidler  

ïInnovasjonsarenaer 

ïSterke industrielle 

forskningsmiljøer i Norge  

ïStimulere SMB-bedrifters            

innovasjonsevne  

Realisering og tiltak (2)  



 Helhetlig og harmonisert 

virkemiddelstruktur og formål: 

 

ï Felles strategisk grunnlag for 

virkemiddelaktørene 

 

ï Strategisk forum for toppledelsen i 

virkemiddelapparatet  

 

ï Differensierte virkemidler  

(teknologi, type prosjekt)  

 

ï Felles arena for virkemiddelaktører                        

og prosjektutviklere 

 

Realisering og tiltak (3)    



Kostnadsrammer  
Nivå i 
dag 

Energi21s 
anbefaling 

Kommentar 

Forskningsrådet 

RENERGI 350 500 qƪŜ έŦǊƛ ǘŜƳŀǘƛǎƪέ Cƻ¦ ŦƻǊ ň ōŜŘǊŜ 
rekruttering, sikre framtidig innovasjon. 
Styrke prioriterte områder   

                      0 100 Nye initiativ som følge av høyt 
næringsmessig engasjement i FME-ene  

CLIMIT 100 150 

FME 150 220 

Enova 

Demonstrasjonsprogram 400 550 

Test- og demoanlegg 0 300 

Innovasjon Norge 

Miljøteknologiprogrammet 250 videreføres Finansieres av NHD 



- utfordringene er store 

- mulighetene klare 

- grunnlaget robust  

 

 

é og ambisjonene reflekterer 

dette! 

 



 



Klimakampen 


